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(57) Abstract: The invention relates to a machine for the production of a continuous strip of wire mesh (100) using a single flexible 
metal wire (20) which is fed to the machine continuously. According to the invention, the mesh (100) is formed by repeating the 
same pattern with the metal wire in one plane, each pattern being stacked on the preceding pattern with a constant pitch offset in the 
axial direction of production. The inventive machine comprises: a metal wire storage stage; a stage for continuously supplying metal 
wire to the machine; a forming stage for shaping the wire into a succession of identical patterns; a transfer stage for successively 
moving said metal wire patterns to the mesh-forming plane; a stage for maintaining each pattern in one plane and for offsetting same 
by a constant pitch with the arrival of the following pattern; and a stage for fixing the patterns to one another. The invention also 
relates to the strip of mesh (100) thus formed and to the production method thereof. 
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En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrevia- 
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la Gazette du PCT. 



(57) Abrege : Machine de fabrication d\ine bande continue de grillage metallique (100) au moyen d'un unique fil (20) de m£tal 
flexible alimentant conunument ladite machine, ledit grillage (100) Stant constitue de la repetition dans un plan d'un meme motif en 
fil metallique, chaque motif 6tant superpose au precedent avec un decalage de pas constant dans la direction axiale de fabrication de 
la bande de grillage, ladite machine comportant : un etage de stockage du fil metallique ; un Stage d'alimentation en continu de la 
machine en fil metallique; un etage de formage configurant ledit fil en une succession de motifs identiques ; un Stage de transfert pour 
deplacer successivement lesdits motifs en fil metallique vers le plan de formation de la bande de grillage ; un etage pour maintenir 
chaque motif dans un plan et pour le decaler d'un pas constant avant 1'arrivee du motif suivant ; et un etage de fixation des motifs 
entre eux. L'invention concerne egalement une bande de grillage (100) formee et sont procedS de fabrication. 



